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VDL 3000 Termoform

Navod na obsluhu




VDL 3000 TERMOFORM
Stroj je uréeny predovSetkym na tvarovanie termoplastickych materialov.

Lis je vybaveny pine elektronickym systémom riadenia, ¢im sa praca s nim vyrazne
zjednoduSuje. Cely lisovaci cyklus sa da nastavit’ velmi jednoducho, pomocou
riadiacej jednotky, ktora signalizuje vSetky parametre prebiehajuceho pracovného
procesu.

Zariadenie ma Siroké vyuZitie a nie je ur€ené len pre malé vyroby, ale aj do velkych
prevadzok, ktoré v désledku meniaceho sa dopytu chcu flexibilne prispésobovat
svoju ponuku trhu a poziadavkam zakaznikov.

VDL 3000 termororm je zariadenie vyrabané na Slovensku. V porovnani s
ostatnymi vyrobcami prinaSame — digitalnu riadiacu jednotku, robustnu konstrukciu a
moznost pneumatického uzatvarania pracovného priestoru, ¢o zvySuje komfort
obsluhy zariadenia a produktivitu prace. V segmente vakuovych lisov sme lidrom
na trhu aj vd’aka Vam a vasej dovere. [IDAKUJEME/

Majitelom zariadenia poskytujeme bezplatné zaskolenie obsluhy, ako aj
Skolenie technologickych postupov vyroby jednotlivych vyrobkov/dvere,
zarubne, oblozky, vypliové kazety, zasklievacie listy, .../

Moznosti vyuzitia
Termoplastické materialy | Corian, Staron

Dverovy program: dvere, zarubne, oblozky, zasklievacie
liSty, dverové vyplne tvarované, dveroveé vyplne ploché
Schody:stupnice, podstupnice, madla, boénice
Kuchynsky program: kuchynské dvierka, rampové listy
Vstavané skrine: dvere, boky Kupelnovy nabytok

Dyhy /prirodné,
modifikované/

Dverovy program: dvere, zarubne, oblozky, zasklievacie

CPL laminaty listy, dverové vyplne ploché
Dverovy program: dvere, zarubne, oblozky, zasklievacie
. listy, dverové vyplne ploché Kuchynsky program:
HPL laminaty kuchynské dvierka, pracovné dosky Vstavané skrine:
dvere, boky Kupelfiovy nabytok
Kamenna dyha Obklady Dvere
2D Félie Dverovy program: dvere, zarubne, oblozky, zasklievacie

liSty, dverové vyplne ploché Vstavané skrine: dvere, boky
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1. Technické udaje .

Technické udaje.

Vykon
10 kw
e Ohrevnych telies
e Vakuové pumpy 0,75
Pracovné napétie 400 VAC
Pocet fazi 3 -
Frekvencia pracovného napétia 50 Hz
Pracovny prud’ pfi plnom zat'aZzeni 25 A
Pracovné vakum -0,9 £ 0,05 bar
Pracovna teplota 170+ 5 °C
Maximalna teplota 190 £ 5 °C
Rozmry 3080
. mm
; e
e vyska 1600
Stupen ochrany 1P44/1P2X
Hlucnost/ <70 dB
Hmotnost’ 400 kg

Vakuova pumpa 12, 25, 40 m3/hod




2. Spbsob indtalacie .

InStalacia vakuového zariadenia na pracovisku nevyZaduje zvlastne pripravné prace .
zariadenie sa inStaluje bezprostredne na podlahe , ktord ma rovnu horizontalnu plochu s
tvrdym povrchom . Upevnenie k podlahe sa nepredpoklada . Po instalacii je nevyhnutné
zariadenie uzemnit' , k Comu je uréeny Specialny skrutkovy spoj na plasti - vonkajSie svorka
ochranného vodi¢a . Zariadenie nebude umiestnené v jednom priestore spolo¢ne s ostatnymi
strojmi .

Vékuovy zariadenie je doporucené inStalovat’ v suchej , dobre vetranej miestnosti , v ktorej
teplota vzduchu kolise v rozmedzi +15-25°C .

InStalovat’ vakuovy zariadenie v miestnosti sa odporuca tak , aby bol k nemu

zabezpedleny volny pristup pre obsluhujuci personal.

Vykladka a nakladka vakuového zariadenia je mozna len pri pouziti Specialnych
mechanickych alebo elektrickych zdvihacich mechanizmov , uréenych na zdvihanie
zodpovedajuce hmotnosti ( hmotnost zariadenia najdete v technickych udajoch ) .

Manipulaciu pri vykladke a nakladke smie vykonavat len osoby s osved¢enim
opravnujucim pracu so zdvihacim mechanizmami pri dodrzani vSetkych bezpecnostnych
predpisov .



3. KonStrukcia zariadenia

1 rdm pracovného priestoru
2 zatvaraci mechanizmus
3 pracovny stol

4 ram stroja

5 noha

6 ohrevna pec

* - Typ sa m6ze menit v jednotlivych dodavkach . Zmeny nemaju vplyv na funkciu zariadenia.



1 nastavenie prietoku vzduch v uzatvaracom mechanizme
2 ovladanie tlaku v peci

3 ovladanie tlaku v peci

4 0-1 spinace ohrev pec

5 otvorenie - zatvorenie pece

6 trojcestny ventil na ovladanie vakua v pracovnom priestore
7 ovladanie uzatvarania pracovného priestoru

8 0-1 spinac vakua

9 regulator tlaku

10 vyvod stlaéeny vzduch

11 riadiaca jednotka

12 hlavny vypinac

13 ohrevna doska horna

14 ohrevna doska spodna



4. Pripojenie .

Vakuové zariadenie je napajane z elektrickej siete trojfazového napéatia 400 VAC
priemyselné frekvencia 50 Hz . Pre pripojenie k elektrickej sieti je lis vybaveny patZilovym
kablom , ktory sa zapaja do rozvadzaca pomocou istic¢a 3C25A .

Elektricky rozvadzac nie je sucastou dodavky .

Pripojenie zariadenia k elektrickej sieti , ale aj vymenu napajacieho kabla v pripadne potreby
, musi byt prevadzané iba odbornikom vyrobné firmy alebo elektrotechnickym personalom
firmy spotrebitela , ktory absolvoval inStruktaz z obsluhy uvedeného zariadenia u vyrobne;j
firmy . Po pripojeni zariadenia k elektrickej sieti musi byt zabezpeceny volny pristup k
napajaciemu kablu .

Pripojenie zariadenia k elektrickej sieti je potrebné vykonavat az po tom , ¢o bude teleso
lisu uzemnené .

Po pripojeni zariadenia k elektrickej sieti je potrebné skontrolovat’ smer otd€ania motora
vakuovej pumpy . V pripade nespravneho otacania je potrebné zariadenie odpojit’ od
elektrickej siete , vypnut isti¢ a az po tomto vykonavat prepojenie poradi faz . Po tomto
zariadenie opatovne pripojte k elektrickej sieti a skontrolujte smer ota€ania motora vakuovej
pumpy .

Pri nedodrzani vysSie uvedenych opatreni je vyrobna firma oslobodena od akejkolvek
zodpovednosti a zaruénych zavazkov .

5. Stru¢ny popis a pracovny postup .

Vakuové zariadenie je urCené pre lisovanie preglejkovych panelov , vratane ohybanych
vyrobkov z preglejky , dyhy , laminatov atd’ . Princip ¢innosti vakuového zariadenia je
zalozeny na vytvorenie vakua v pracovnej komore zariadenia , v désledku ktorého
membrana tesne obopina lepené obrobky a vyvija na ne tlak . ZvySena teplota v pracovnej
komore napomaha rychlejSiemu a kvalitnejSiemu vysychaniu lepidla .



Pracovny postup na vakuovom zariadeni je nasledovny:
- Pripojit zariadenie k elektrickej sieti v sulade s poziadavkami
- Ulozit obrobky na pracovnu plochu

N N kvl - "END PRESSING"

- Zapnut ohrev - vakum, pritom sa rozsvieti kontrolka . Teplota- vakum v pracovnej komore p
bude udrziavana automaticky . Hodnota teploty- vakua sa zobrazuje na displeji riadiacej
jednotky .

=

kvl - "PRESSING"

- Prekrit’ obrobok membranou

N

N kvl - "END PRESSING"

- Zavriet’ kopulu

- Zapnut’ vakum




6. Elektricka a pneumatické schémy .

Elektricka schéma
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* - Typ sa mdze menit v jednotlivych dodavkach . Zmeny nemaju vplyv na funkciu zariadenia



Pneumatické schéma

Kv1
VZs1

Dv1

7. Technicka obsluha .

periodicky prezerat a Cistit’ pracovny povrch vakuového zariadenia , nedovolit mechanické
poskodenia ;

pravidelne sledovat hladinu oleja vo vakuovej pume ;

po 300 hodinach &innosti , ale najmenej raz za tri mesiace , vykonavat vymenu oleja vo
vakuovej pumpe .

Znacka oleja , pouzivaného vo vakuovej pumpe , je uvedena na telese vakuovej pumpy



8. Zakladné zavady a spdsob ich odstranenia .

Zavada

Mozna pficina
zavady

Opatreni k odstranéni
zavady

3

4

nezapina sa vakuova
pumpa a ohrev

Chyba napajania

Skontrolovat’ celistvost
napajeciho kabla

Skontrolovat’ isti¢

vakuova pumpa sa
nezapina

Porucha cidla

Skontrolovat’ kabel

Poskodené relé

Skontrolovat’ cievku

vakuova pumpa sa
nevypina

Poskodeny snimac

Skontrolovat’ celistvost’ trubiek

nezapina sa rezim ohrevu

Poskodenie odvodu
snimaca teploty

Skontrolovat’ celistvost’ obvodu
ohrevu

Skontrolovat’ snimac teploty

Poskodené relé

Skontrolovat’ cievku

neni dosahovaného
nastaveného vakua

Poskodenie trubie vakua

Skontrolovat’ celistvost’ trubiek

Poskodenie membrany

Skontrolovat’ celistvost’
membrany

Skontrolovat’ tesnenie

neni dosahovaného
nastavenia teploty

PosSkodenie v systéme
ohrevu

Skontrolovat’ ohrevné telesa

Na telese lisu je napatovy

potencial(proudové razy)

Poskodenie zemniaceho
odvodu

Skontrolovat’ uzemnenie

Pri vzniku inych zavad , ktoré nie su vymedzené vo vySSie uvedenej tabulke , alebo v
pripade nemoznosti opravy miestnym obsluhujicim personalom , je potrebné sa
bezprostredne obratit na vyrobnu firmu alebo na zastupcu dealerskej firmy .



9. Bezpec€nostna technika .
elektrické zariadenie patri k zariadeniam do 1000V AC - kategdrie nizke napétie ..

VSetky prace sa musia vykonavat pri dodrzani predpisov bezpecénostnej techniky , platnych
na uvedenom uzemi .

Predtym nez zacnete prace na inStalaciu zariadenia , na jeho pripojenie k elektrickej
sieti a bezprostredne zahdjite pracu , je nevyhnutné pozorne sa oboznamit' s nizsie
uvedenymi predpismi pre bezpecnostné techniku a tiez preStudovat ostatné body tohto
navodu.

Nakladacie a vykladacie prace spojené s instalaciou vakuového lisu musia byt vykonavané
za pouzitia Specialneho spustacieho a zdvihacieho a nakladacieho a vykladacieho
zariadenia , vypocitaného na vahu a rozmer zariadenia .

VSetky montazne prace , prace na uvedenie do prevadzky , a praca servisné musia byt
vykonavané klasifikovanym , odborne vySkolenym personalom , ktory pozna miestne
predpisy a Standardy a ma skusenosti z prace s uvedenym typom zariadeni .

Pripojenie k elektrickej sieti na mieste montaze musi byt vykonané v sulade s predpismi a
Standardmi , platnymi na Uzemi kraja , kde sa inStaluje zariadenie a tiez s ohfadom na
poziadavky .

Zariadenie musi byt povinne uzemneny .

Predtym ako zahajite prace spojené s obsluhou , je nevyhnutné zariadenie odpoijit od
elektrickej siete .

Personal , ktory bezprostredne pracuje na vakuovom zariadeni , musi byt odborne
preskoleny zastupcom vyrobnej firmy alebo zastupcom dealerskej firmy a tiez musi byt
oboznameny s miestnymi predpismi bezpecnostnej techniky , navody a pracovnymi
podmienkami .

Pri vzniku akychkolvek otazok ohladom instalacie , pripojenie , prace alebo obsluhy lisu
je nevyhnutné sa obratit bezprostredne na vyrobnu firmu alebo na zastupcu dealerskej firmy



Pri praci na zariadeni je zakazané :

- Ponechat cudzie predmety pod membranou alebo kopulou zariadenia ;

- Pouzivat pre lepenie vyrobkov lepidla alebo iné chemické latky , ktoré nie su uvedené v
navode na pouzitie ;

- Vykonavat' lisovacie proces s porusenim odporucania , predpisov a navodu na pouzitie ,
ktoré boli vydané vyrobnou firmou zariadeni .

Prevadzkovanie zariadenia je zakazané :

- Pri absencii uzemnenie zariadenia ;

- Pri poSkodeni kolikové vidlice alebo napajacieho kabla ;

- Pri zvySenej vihkosti a tiez pritomnosti vody na mieste inStalacie zariadenia

- Pri znizeni hladiny oleja vo vakuovej pumpe pod pripustnu hladinu ;

- Pri akychkolvek mechanickych poSkodeniach telesa zariadenia a tiez systému vakua alebo
elektrického zariadenia ;

- Pri absencii personalu , odborne preskoleného pre pracu na uvedenom zariadeni

Samostatna modifikacie vakuového zariadenia , jeho elektrického zapojenia a tiez systému
privodu a regulacie vakua je prisne zakazana bez predbezného uvedomenia vyrobné firmy a
ziskanie jej pisomného povolenia !

Bezpecnostné znacky na lisu :

- Pozor ! Elektrické napatie .

- Uzemnenie .

- Pozor ! Vysoka teplota .

> >0 >



10. VSeobecné informacie .

Nespravne prevadzkovanie zariadenia alebo jeho pouzitie na akékolvek iné ucely , okrem
navodu na pouzitie , bez predbezného schvalenia vyrobné firmy nie je pripustné . Pri
nedodrzani tychto podmienok sa zariadenie méze stat potencialne nebezpecnym

Zariadenie je dodavané Uplne zmontované , s vykonanymi prevadzkové skuskami a
pripravené k innosti .

Vyrobna firma si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny v elektrickom zapojeni alebo v jeho
konstrukcii , ktora nezhorsuju jeho prevadzkyschopnost a bezpecénost' .

11. PriloZzena dokumentacia .
Priloha € 1 : riadiaca jednotka
Priloha ¢ 2 : vakuova pumpa
Priloha € 3: elektricka schéma

Priloha € 4 : pneumaticka schéma

Cislo vyrobku :

Datum vyroby :

Datum dodania :



