JEDNOSTRANNA TLOUSTKOVACI FREZKA
TOS BRNO

Uvod

Tento navod k obsluze je uréen pro pracovniky obsluhujici tento stroj. VSichni pracovnici obsluhy musi byt
S timto ndvodem sezndmeni.

1. VSEOBECNE POZNATKY
1.1. Pouziti a strucny popis stroje

A. Pouziti:
Tloustkovacka TOS BRNO je urcena k hoblovani vrstvy dieva po tfech ( maximaln¢) stranach obrabéného
materialu tak, aby se doséhla pozadovana tloustka, Sitka a vhodna hladkost ploch.

B. Stru¢ny popis stroje:
Robustni litinové téleso zajistuje spravnou funkci v ném zabudovanych mechanismii. Horni odklapéci viko
(odsavaci sopouch) umoziiuje rychly a snadny pfistup k feznym noziim, nozové hiideli a posuvnym valctim.
Nozovy htidel je ulozen ve valivych loziskach. Posuvové vélce jsou pohanény od 2-rychlostni pfevodovky
pomoci femenového prevodu. Pro usnadnéni posouvani materialu po stole je tento vybaven dvéma hladkymi
podpérnymi valci. Litinovy sttil se posouva ve svislych voditkach télesa stroje. Pozadovana tloustka
obrabéného materialu se dosahne vhodnym ustavenim stolu vzhledem k nozovému hiideli, pomoci
ovladaciho kola.
Pracovni bezpecnost je zajisténa, jelikoz stroj ma kryty chranici vSechny rotacni soucasti a protiodrazové
zapadky, chranici obsluhu proti zpétnému vrhu hoblovaného materialu.

1.2. Technicka data

Maximalni hoblovaci §itka.....................cooii 500 mm
Obrabénd tlousStka..........coovviiiiiiiiii e 3 -200 mm
Maximalni Ubér tiisky ..o 10 mm
Obvodova rychlost nozového hiidele.......................... 20 m/s
REZNY PIUMET. ..., 135 mm
RyChlOSti POSUVU: | auueveeeeeeeeeceeceeceeeerrreereeee e e eeeesee 0,075 M/S
Vykon hlavniho elektromotoru ... 4,4 KW
Vykon vedlejsich elektromotord ...........eeeeeceeeeeceecerieneeeeen. 2 X 3kKW
HmOotNOSt StrOJE ...vvvviiriiiiii e 1050 kg
Primeér odsavaci roury .........coovviiiiiiiiiiiie 150 mm

2. PRiPRAVA STROJE A UVEDENI DO CHODU
2.1. Cisténi a mazani

Pfed prvnim uvedenim do provozu je nutno stroj pecliveé vycistit a ptipadné odstranit konzervacni latky
z pracovnich ploch. Zvlastni pozornost je nutno vénovat nozovému hiideli, posouvacim a opérnym valctim.



Po provedeni tohoto ukonu promazat vSechna mazaci mista dle seznamu mazacich mist uvedenych v piiloze
la,b,c tohoto navodu.
2.2. Ovladani

Pred zahéjenim uvedeni do chodu je nutno podrobn¢ se seznamit s ovladacimi prvky stroje, ptiloha
la,1b,1c,1d.

Odséavani ttisek (1a)

Horni ochranny kryt (1a)

Stil stroje (1a)

Ru¢ni kolo zdvihani stolu (1a)

Pravy boc¢ni kryt (1a)

Levy bocni kryt femenice (1a)

Hlavni motor (1a)

Protiodrazové zapadky (1a)

. Paka rychlosti posuvu (1b)

10. Ovladani nastaveni Sitky bo¢niho frézovani (1b)
11. Kryty bo¢nich fréz (1c)

12.Vedlejsi motory bocnich fréz (1c)

13. Vypina¢ osvétleni mistnosti (1d)

14. Skiin jistict (1d)

15. Hlavni vypinac (1d)
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16. Stykac — tlacitko nouzového zastaveni (1d)

17. Spinac (trojuhelnik - hvézda) hlavniho motoru (1a)
18.,19. Spinac (trojuhelnik- hvézda) vedlejsiho motoru (1d)
20. Pojistkova skiin hlavniho motoru (1d)

2.3. Uvedeni do chodu

Jisti¢ 14 do horni polohy

Hlavni vypina¢ 15 do polohy 1

Stykac 16 sepnout zelené tlacitko

Spinac¢ 17 do prvni polohy (hvézda), po Giplném rozbehnuti motoru poloha dvé (trojiihelnik)
Soubézné bocni frézovani- spina¢ 18,19 postupné dle bodu 17

Klikou 4 nastavit vySku stolu 3

Sroby 10 sefidit boéni §itku fréz

Péka rychlosti posuvu — rychle,neutral,pomalu (ve sméru hoblovani)

2.4. Nouzové zastaveni stroje

Styka¢ 16 — ¢ervené tlacitko
Pozor : stroj nema brzdu.Dobiha volnobehem az do Gplného zastaveni!!!

3. TECHNICKY POPIS
3.1.

Skupina zvedani stolu je urcena pro ustaveni vhodné tloustky obrabéného materialu. Sestava z ru¢niho kola
ulozeného ve valivych loziskéch, fetézového prevodu, Snekového prevodu pravého a levého, spojky a Srou-
bového pievodu. Pootacenim kola se pohon prevadi pomoci fetézového pievodu na $neky, jejichz otacenim
se pohan¢ji Snekova kola, ktera soucasn¢ plni tlohu matic nepohyblivych Sroubti. Otaceni Snekovych kol



(matic) zplsobuje spousténi nebo zvedani stolu.
3.2.

Skupina nozového htidele je urcena k odebirani tfisky z protahovaného materialu. Sestava z hlavniho
elektromotoru, spojky, nozového htidele, valivych lozisek ulozenych v délenych krytech , pfisSroubovanych
k télesu stroje.

3.3.

Skupina posuvu slouzi k posuvu materialu do zabéru pod hoblovaci noze. Sestava ze dvou valcu ( jeden
drazkovany) , fetézového prevodu a prevodovky. Rychlost dvourychlostniho posuvu je volena ovladaci
pakou.

34.

Skupina stolu je ur¢ena na opieni ptivadéného materidlu pod nozovou hlavu. Sestava z litinového stolu
posouvaného ve voditkach télesa, dvou stolnich valcti ulozenych ve valivych loziskach.Valce slouzi
k leh¢imu klouzani materialu po stole.

4. PROVOZ STROJE
4.1. Upevnéni, sefizeni a vyména noZi

Pro nozovy htidel se pouzivaji noze HSS 18%W, délka 510 mm, $itka 35 mm, tloustka 3 mm (+-0,05mm).
Je nutno pouzivat noze se stejnou rozmérovou uchylkou, vzhledem ke klidnému chodu stroje. Pti sefizovani
je tieba prihlédnout, aby byly vSechny bfity pfesn€ vzdalené od osy hiidele, to znamena aby mély stejny
fezny priamér po celé délce hiidele.Bfit noze ma piecnivat nad pramér nozového hiidele maximalng 1,5 mm.
Vsechny upinaci Srouby nozti fadn¢ dotahnout.

4.2. Provoz

Uvést stroj do chodu dle bodu 2.3. a ustavit stlil na poZzadovanou tloustku obrabéného materialu.Pro
snadné&jsi klouzani materialu po stole obcas stil posttikat kluznym sprayem.

! Stroj musi byt bezpodminecné pripojen na odsavaci zafizeni. !!!

Mazani stroje viz ptiloha la,b,c.

Mazaci body A - kontrola 1 x za tyden, mazivo Mogul LV 2-3

Mazaci body B — mazat 1 x za mésic tlakovou pistoli, mazivo Mogul A 00

4.3. Pracovni bezpec¢nost

- pted kazdym spusténim stroje je nutno ovéfit funkcei vSech bezpecnostnich a zabezpecovacich prvka
stroje, funkci odsavani, stav a upnuti fezného nastroje.
- zachycovace zpétného vrhu musi byt udrzovany trvale v dobrém stavu a jejich ochranna funkce nesmi byt
snizena. Obsluha stroje musi ovéfit funkEnost zachycovace min. 1 x za sménu.
- nejsou-li vSechny zachycovace
- ve vychozi poloze
- voln¢ pohyblivé ( musi se vlastni hmotnosti sklapét k pracovnimu stolu)
- neposkozené
NESMI SE TLOUSTKOVACKA POUZIVAT!!!



- noze smi piesahovat z t¢lesa hiidele v radidlnim sméru max. 1,5 mm.

- zacit pracovat az stroj dosahl plny pocet otacek a kdyz je vybaven piedepsanymi ochrannymi kryty.

- pfi vymeéng nozi zajistit stroj proti nezadoucimu spusténi, zkontrolovat ostii nozt, spravné nasadit a
sefidit noze na nozové hiideli. Po nékolika minutach chodu naprazdno znovu zkontrolovat uchyceni
nozi.

- prohlédnout jednotlivé kusy materialu pied zapocetim prace a obratit je tak, aby frézovani probihalo
pokud mozno po vlaknech, zvlasteé u tvrdého dieva.

- material s hiebiky, skobami, zatlacenymi kameny apod. vyfadit z obrabéni.

- neopracovavat material kratsi nez je vzdalenost osy hladkého valce od ryhovaného, nevsouvat a
nevytahovat material nasilim.

- je zakazano obrabét soucasné vice kust materialu o nestejné tloustce.

- pfi obrabéni delsiho materidlu je nutno pouzivat opérné stojanky s oto¢nymi valecky.

- pfi préaci na stroji pouzivat vhodny pracovni odév bez volnych ¢asti s rizikem zachyceni. Pouzivat kratkou
kozenou zastéru, vyztuzenou v biisni Casti.

- CiSténi, mazani a dalsi udrzbatské prace na stroji je mozno provadét pouze za klidu stroje se zajisténim
proti nahodnému spusténi.

- pfi praci je nutno v okoli stroje udrzovat potadek a pravideln€ odstraiiovat prach a hobliny.

- pti vzniku poruchy na stroji je nutno stroj ihned zastavit a zavadu ohlasit nadfizenému.

- déle je pii praci na stroji nutno dodrzovat ustanoveni normy CSN 49 6100.

- zafizeni smi obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, seznamena s ndvodem k obsluze a zaSkolena pro
obsluhu stroje.

Prilohy: popis stroje 1a,1b,1c
mazaci plan 1a,1b,1c
ovladani stroje 1a,1b,1c,1d






Priloha 1a




Priloha 1b




Priloha 1c




Priloha 1d
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